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本标准适用于漆膜耐水性的测定 耐水性系考核当漆膜存在于类似发生冷凝水的情况下造成破坏

结果的性能指标 其方法是一种加速破坏试验方法

本标准参照采用国际标准 色漆和清漆 耐水性的测定 浸水法

试验设备和仪器

试验设备 与试验用水接触的所有部分均应由惰性材料制成

水槽 应有适宜的大小 合适的尺寸为 配有盖子和恒温加热

系统 同时应考虑槽中各点水的流速和水温基本一致 并能保持一定的液面高度为宜

水的搅拌系统 可以采用通无油压缩空气 是指在循环过程中水面不得漂浮油迹 或泵循环

进行搅拌 但不管采用那种搅拌方式 都必须达到使整槽水都充分搅动的目的

试板支架 用非传导性材料制成 应能使试板与垂直方向保持 角 试板的试验面向

上并平行于水流方向

电导率仪 测量范围为 基本误差不大于

取样

按 涂料产品的取样 的规定选取受试产品中有代表性的样品

试板

材料和尺寸

除非另有规定或双方协商 底材应采用 轧制薄钢板品种 中的冷轧普通低碳钢板 尺

寸为

底材处理与涂装

除非另有规定 底材表面处理与涂装应按 漆膜一般制备法 中规定的方法进行

注 涂层厚度可按产品标准规定或受试产品配套体系的有关规定执行

干燥条件及时间可按产品标准的规定或受试产品配套体系的有关规定执行

试板的背面与边缘的涂装

试板的背面及边缘应使用不含铬酸锌或其他任何类似水溶性颜料的优质保护性涂料进行涂装 涂

装后应对测试结果无任何影响 封边宽度

漆膜厚度的测定

干漆膜厚度按 漆膜厚度测定法 所规定的方法进行测定

测试条件

水质
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试板投试前水质为无色 清澈且电导率小于 的去离子水 在试验过程中 如发现变色 变

混或电导率超过 时 应立即换水 水的电导率测量温度为

水温

槽中各点水温自始至终应保持在

试验步骤

浸泡程序

向槽中加入足够量的符合要求的去离子水 保持样板四分之三浸泡于水中 然后开始槽内水的循

环或通气 调节水温为 并在整个试验过程中保持这个温度 取样检查槽中水的电导率 使其

不大于

将按规定干燥并放置后的试板进行试前检查并作记录 然后置于试板架上保持试板之间至少相隔

与槽底和槽壁至少相隔 试验期间应不断改变试板在槽中的位置 其变动位置的时间

间隔不得超过

中间检查

如规定在试验周期内要进行中间检查时 应将试板从槽中取出 用滤纸吸干水迹 即刻检查其破

坏现象 然后立即放回槽中 检查时应按有关文件规定进行

最后检查

在规定的周期结束时 将试板从槽中取出 用滤纸吸干水迹即可检查破坏现象 但检查漆膜受试

后附着力降低 变脆 变色 失光 锈污等项指标时 应将试板移入恒温恒湿室内 温度 相

对湿度 放置 后 再行检查

用非腐蚀性脱漆剂仔细地在试板表面上脱去一条 漆膜 暴露出底材并检查暴露

出来的金属腐蚀现象 为了便于参照 暴露部分应用适宜的透明涂料进行保护

试验结果

以记录下述破坏现象为试验结果

起泡 起皱 锈污 失光 变色 脱落 附着力降低以及脱漆后底材锈蚀状况

试板边缘 内的破坏现象及明显的人为造成的破坏现象均不列入试验结果

试验报告

试验报告应包括下述内容

受试产品的型号 名称 批次 出厂日期

有关的国家标准 专业标准 企业标准的标准号及标准名称

经商定或其他原因造成的与本标准所规定内容的任何不同之处

试验前每块试板板面状况详细记录

试验结果的详细记录

试验日期

试验者



附 录

去离子水的制备

参考件

通过离子交换树脂精制的纯化水称之为去离子水或离子交换水 通常采用强酸性阳离子交换树脂

如国产 树脂 和强碱性阴离子交换树脂 如国产 树脂

离子交换制纯水的方法有复床法 混床法和联合法 复床法是由阳离子树脂单床和阴离子树脂单

床串联组成 它操作简单 经济 再生方便 但水的纯度较低 电导率在 以上 带微碱性

混床法是将阳离子交换树脂和阴离子交换树脂按总交换容量相等配比混合 一份 质

量 阳离子树脂和两份 质量 阴离子树脂混合 装于一个交换柱中 该法占地少 流速大 水的纯

度高 可以间歇操作 利于化验室应用 阳离子树脂单床加阴离子树脂单床加阳离子 阴离子树脂混

床的联合法是更合理的系统 综合了前两法的优点 所得水的纯度高 质量稳定 电导率可以达

以下 值在 水中硅含量低于 金属杂质含量在 以下

树脂的预处理

取阳离子交换树脂 放于塑料盆内 用自来水反复漂洗 除去其中色素 水溶性杂质及其他杂

物 直至水清无泡沫 并用去离子水浸泡 把水倾出 再用工业乙醇浸泡 用水洗去乙醇 再

用 盐酸溶液浸泡树脂 以没过树脂为宜 适当搅拌 然后将盐酸溶液排尽 以去离子水反复

洗至

取阴离子交换树脂 放于塑料盆内 用水反复漂洗 并用去离子水浸泡 用工业乙醇浸泡

再用 氢氧化钠水溶液浸泡 适当搅拌 然后将氢氧化钠溶液排尽 以去离子水反复洗至

水的生产

将处理好的树脂 分别装入洗净的交换柱中 混床要使阴离子 阳离子树脂充分混合 通水后待

流出水达到水质的要求后 即可使用

树脂的再生处理

复床再生

阳离子树脂单床 由高位水槽经进水口注入 盐酸溶液 对 树脂而言 于交换柱中

控制流速 使在 左右通完 再用水淋洗至出水 值达 为止

阴离子树脂单床 由高位水槽经进水口注入 氢氧化钠溶液 对 树脂而言 于交

换柱中 控制流速 使在 左右通完 再用纯水或经阳离子树脂单床流出的水淋洗至出水 值达

为止

混床的再生

碱洗

将混床中的水位放到与树脂相平 由高位水槽经进水口注入 氢氧化钠溶液 控制流

速 使在 左右通完

逆洗分层

自柱下部的出水口通入水 经上部的进水口流出 控制进水量使全部树脂处于运动状态而又不至

流失 逆洗约 左右 使出水 值达 为止 逆洗后 阴离子 阳离子树脂因比重不同而分层

阴离子树脂在上 阳离子树脂在下

酸洗



放水至阴离子 阳离子树脂的交界面 从交换柱侧面的进酸口 位于树脂交界面处 通入 盐酸

溶液 经阳离子树脂自出水口流出 控制流速 使在 左右通完 再自进酸口通入水淋

洗阳离子树脂至出水 值达 为止 要注意酸液和淋洗液不应超过树脂交界面 否则会影响阴离

子树脂

混合

加水于柱内使水面高出树脂面约 用鼓风机由混床底部压入空气混合 使阴离子

阳离子树脂混合均匀 然后通水使用

阴离子 阳离子树脂分别再生处理

交换柱上若无进酸口 则可以先用自来水逆洗使阴离子 阳离子树脂分层 再用真空泵将上层阴

离子交换树脂通过胶管抽入再生柱内 分别按阳离子 阴离子树脂单床进行再生处理

对于较小的混床 因柱小而不便在柱内再生 可以在塑料盆内进行静态再生处理 首先将树脂倒

入塑料盆内 排去水后 加 氯化钠溶液 浸过树脂面 搅拌 使阴离子 阳离子树脂分层 然后

将阴离子 阳离子树脂分别用 氢氧化钠溶液和 盐酸溶液再生处理

附加说明

本标准由中华人民共和国化学工业部提出 由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口

本标准由涂料检验方法标准分技术委员会第 工作组负责起草

本标准主要起草人胡维邦




